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2002 2003 2004 prév.
%% #5 %% " 1120 000 1777 000 2800 000
266 000 411 000 460 000

%% % 16 23 28
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CONFIGTRATENR

Les grandes fonctions

Centre de Charge

Donnces Poste de Charge

Techniques
Demandes
Planification
Manuelle .
MRP Controle de Gestion
*Hors MRP +Caleul des coiits
+Nulti niveanx
Dessier de Fabricaon | | Ordonnancement \
*Capacité Infinie . . . . Suivi par
-Capacité Finie | SUIvis Fabrication terminaux
+OF par OF d’atelier
+*En Masse
STOCKS |« l
< Tableaux de Bord
. . techniques et
Suivis Sans OF SeCUIIg e
T Financiers

Copyright @ Adonix

Statistiques




La Gestion des Données Techniques

Article Article-Site Article Colit

Principe

Nomenclatures [} Gestion des données

» Régles de gestion
dossier

» Régles de gestion
au niveau du site

Gammes Postes de Charges s Coiit de I'article
au niveau du site

Planification

Planification Multi siies

type MRP
Sur stock
Ala commande

Planification Multi-Niveaux
Ala commande

A 1’affaire

Prototype

En cours articles

Consultation par
OF des Ruptures

Disponibilite des

composants a date

En comrs Cipérations

Plan de txavail
Consultation

Allocations| en Rupture Analyses Charges

Planning Zlobal

Charges Graphiques

Plamification
Hors MRP

Sur seuil, demande de
production, périodique

Planification
Manuelle

Copyright @ Adonix



Capacité Infinie

Ordonnancement

Visualisation Plan de Charge
Deécalage OF manuel
Deécalage OP manuel

v

| Régles dujalonnement |

Analyses Charges
Charges Graphiques

Visualisation Plan de Charge Graphique |

Visualisation Plan de Charge graphique sous une représentation en GANTT des opérations
Fonction DRAG and DROP
Mode Simulation ou Mise aj our
Restitution de différents GANTT et courhes de charge

PR - .

Capacité Finie

Suivis OF par OF +

Fonction Lissage (Optimisation, ratio critique)
Restitution de différents GANTT et courhes de charge

Suivi de fabrication

| Transactions de suivis |

Suivi unique
Suivi par phase
Post Consommation

Declarations de temps
Consommation composants
Deéclaration de production

Plans de suivis

Suivis en masse d’OF, par matricule
Plans suivis des T emps
Plan s suivi Matiéres
Plans Déclar ation de Production

Transactions des
plans de suivis

Cloture OF

Suivi par
terminawux Jd’atelier

Lacloture del’OF permet de

fermer complétement 1'0OF

{Cliture technique)

Controle de gestion

Situation (3 Suivis par OF En Cours Article

Copyright @ Adonix

Lecalcul de cotit perm et de
cloturer financiérement]’OF

En Zours Charge PR.F
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Sous-traitance

LANCEMENT DE Transaction ferme Brincipe de la
FABRICATION O perations signe es sous-iraitance

3 possibilités de qénération:
COMMANDE L
2 partir de I'OF

D'ACHAT

A partir du module Achats

A partir du Planning Global

Les matiéres rattachées 3
I'opération

Sortie de stock avec émission
d'un BL

TRANSFERT
MATIERE

Quartités soustraitées
Consommation des matiéres

—p{ Avancerent de ['OF

CONTROLE
FACTURE

RECEPTION

FOURNISSEUR

- W
Livraison Vi\ - Commande - Force I:Ig vante
- Facture - Facturation
E - Reglement
7 |- Statistiques

R
~
=

Sous-Traitant C,:' Laboratoire Dépositaires

- Assemblage produits
semi-finis et finis

- Livraison produits

- Facturation assemblage




Le contrdle Qualité

ARTICLE

Gestion du chemin qualité

Fiche gqualité associée, opérateur gualité,
typologie de contrdle

Contrdle qualité par article/ fournisseur

Parametrage
Fiche Qualite

Fiches paramétrables, questions,
répanses...

Controle Gualité

Contrdle Qualité en réception foumisseur, Transactions de
reception fabrication, retour client, sur

demande, fin de péremption, .. stocks

!

Validation Statut

Yalidation quantité | rejet partiel, acceptation
partielle, nouveau contrdle gualité

Changement Changement .
Statut Statut Périmés FusionEot
Historique Réponses o
Contréle Qualité Fiche Qualité Statistigues

e serveur federe des movens d'acquisition de donnges varies, composes de capleurs, Erminad,
materials radio HE, PC ou MC (network computers) permettant la collade el les dialogues lemps resl par :

- codes barres,

- conrexions machines,

le serveur contrede, horodate @ stocke chagque évenement dans une base de donnges de production pour leur

exploilation.

S L I
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- oukils de mesure & de contrale, - dedaration oparalaurs,
- limisons aulomates .canrales de pesées, ..
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Producteur

Fournisseur
amont

Fournisseur

Centre de
distribution
fournisseur

Transporteur

Centre de
distribution

Point de vente

Industrie
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Impression :

BL, bons de réception,
bons de rangement,
étiquettes codes barres ...
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